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Elektrowrzeciono Wrzeciono
CNC 1,5 kW, ER16 chtodzone
cieczg, 1 fazowe

Cena brutto 1 550,00 zi
Cena netto 1 260,16 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Opis produktu

Nowe elektrowrzeciono G DZ'80' 1 . 5 B chtodzone ciecza
Wrzeciono jednofazowe.

Paramerty :

* Wrzeciono - jednofazowe 220V +/- 10%

* Moc - 1,5kW

* przewidziane sterowanie falownikiem jednofazowym

¢ Czestotliwos¢ - 400 Hz

* Prad - 5A

¢ 24000 Rpm - mozliwos¢ regulacji obrotéw przy uzyciu falownika jednofazowego

(Interfejs 1234 oznaczony 1, 2 i 3, odpowiednio, a nastepnie wyjscia falownika (U, V, W), 4 jest to przewdd uziemienia)
* Nakretka ER16 + 1 tulejka w komplecie

* Chtodzenie : ciecz, gwarantuje cicha prace

* Wymiary : $rednica 80mm dtugos¢ 213mm
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e tozyska : 2 x 7002C P4 DT, 2 x 7000C P4 DT,
* Tolerancja bicia - 0,005 mm
* Gwarancja : 3 miesigce na tozyska, pozostate elementy 6 miesiecy.

Wrzeciono przeznaczone jest do zastosowania w frezarkach, grawerkach. Doskonale nadaje
do frezowania w drewnie, plastikach, aluminium i innych materiatach. Charakteryzuje sie be
dobrym wykonaniem oraz bezawaryjng praca. Dzieki chtodzeniu cieczg gwarantuje cicha pr

Wazna informacja.

Nalezy zwracad szczegd6lng uwage na temperature pracy elektrowrzeciona, tak aby temperatura cieczy na wyjsciu z wrzeciona nie przeki
22 stopni C. Jezeli temperatura jest wyzsza jak podano powyzej nalezy zwiekszy¢ intensywnos¢ chtodzenia po przez zastosowanie chtodni
z wentylatorem, zwracajac szczegdélna uwage na wielkos¢ zbiornika cieczy chtodzacej min. 40 litréw (istnieje wspétzaleznos¢ wielkosci zbi
do temperatury cieczy, im wiecej cieczy chtodzacej tym nizsza temperatura cieczy podczas pracy elektrowrzeciona).

Wzrost temperatury cieczy grozi powaznym uszkodzeniem tozysk, a co za tym idzie uszkodzeniem wrzeciona. Jezeli temperatura cieczy w
powyzej 28 stopni, nalezy niezwtocznie zakonhczy¢ prace wrzeciona.
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