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Precyzyjny watek liniowy fi 25
| mm L=400mm prowadnica -
CNC

Cena brutto 31,00 zt
Cena netto 25,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy w25

Opis produktu

Precyzyjny watek liniowy fi 25 mm L=400mm prowadnica - CNC
(tolerancja ciecia ok 2mm)

Parametry watka fi 25 mm :

- Twardos¢ powierzchni: ok 63 HRC

- Tolerancja wykonania: hé

- Chropowatos¢ powierzchni: 0.30um Ra

- Gtebokos¢ zahartowania: > 1.5 mm

Watki sg hartowane indukcyjnie i szlifowane. Wtasnosci te zapewniajg nam ze na powierzchni watka mamy réwnomierna
twardos¢ oraz daje mozliwos¢ dalszej obrébki miekkiego rdzenia walka.

Wynik przeprowadzonego badanie naszych watkow:
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Badania twardodd watkd h ze stali hartowanej

metods Rockwella wg normy dozwolonej PN-91/H-04350 2godnej
z PN-EN 150 6508-1:2002

Bsidanda” wyb w Katedrze Mechanild Doswladczalne] 1 B iy y T ps
j Politechniki j
Opis badania:

MNa powierzchniach bocznych watkéw ze stali hartowane] o Srednicy ¢ 16, 20 | 25 [mm]
i diugodei 0.5, 11 1.5 [m] oznaczono twardost metodg Rockwella w skali C (przeznaczonej dla
stali hartowanych i materiatéw twardych). Badani k na twardosciomi

Rockwella produkcji niemieckie], stosujgc jake wglebnik stozek diamentowy oraz obcigienie
podstawowe P=88 N oraz gléwne Q=1471 [N]. Czujnik umotliwia doktadno$t odezytu do 0,5

jed k skali, co odpowiada 0,001 mm wglebienia. Tarcza czujnika jest osadzona
obrotowo. Dia kaidego watka wyk po 5 pomiard
Wyniki badan:

Wyniki badan zestawiono w tabeli ponizej:

S$rednica watka ¢ [mm] HRC Blad pomiaru
16 64 +1 HRC
20 63 +1.5 HRC
25 64 #1 HRC
mcw Badania nadzorowal dr ini. Stanistaw Kucel
ALahe P51 5 sl Sasia ik
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